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@ Instrumententafeltrager 

Instrumententafeltrager in hybridartiger Konfiguration 
zur Eingliederung zwischen die A-Saulen eines Kraftfahr- 
zeugs, der einen langlichen schalenartigen Grundkorper 
(2) sowie stabilisierende Eintegeteile (3) aus metailischen 
Werkstoffen aufweist, welche durch eine angespritzte in- 
nere Kunststoffverrippung (4) zu einem Metall/Kunststoff- 
Verbundteil gefiigt sind, der von mindestens einem Luft- 
fuhrungskanal (10, 11) wenigstens teilweise durchsetzt 
ist, wobei mit der Kunststoffverrippung (4) zugleich ge- 
genuber dem Grundkorper (2) nach auften vorspringende 
Halter (6, 7, 9), Konsolen (8) und Anbindungspunkte (5) 
aus Kunststoff einstuckig angespritzt sind. 
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Instrumententafeltraqer 

Aus dem Stand der Technik sind Instrumententafeltrager in unterschiedlicher 
Bauweise bekannt. Bis auf die Bauart, bei welcher die Instrumententafeltra- 
ger einteilig als Druckgussteile aus dem Werkstoff Magnesium hergestellt 
sind, werden sie bislang in mehreren Komponenten oder Unterbaugruppen 
aus Stahl und Magnesium oder Aluminium bzw. einer Aluminiumlegierung 
oder auch in einer Stahl-Magnesium- oder Stahl-Aluminium-Kombination 
mittels unterschiedlicher FOgetechniken wie SchweifJen, Schrauben, Klem- 
men, Falzen, Clinchen usw. zusammengesetzt. 

In diesem Zusammenhang wird in der Regel zunSchst ein langlicher scha- 
lenartiger Grundkorper aus Pressschalen, aus einem Rohr bzw. aus einem 
Profil hergestellt. Mit diesem Grundkfirper werden dann Halter und Konsolen 
fur z.B. die Lenksaule, einen Beifahrerairbag, die Klimaanlage, das Hand- 
schuhfach, den Sicherungskasten, den Kabelbaum und die Tunnelstrebe * 
sowie Halter zur Festlegung an den A-Saulen und an der Stirnwand verbun- 
den. 
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Nachteilig an den bekannten Ausfuhrungsformen ist grundsatzlich, dass zu 
ihrer Herstellung mehrere parallel nebeneinander oder aufeinander folgender 
Arbeitsgange erforderlich sind. Weiterhin werden fur die Montage der einzel- 
nen Komponenten zu dem Instrumententafeltrager zusatzliche Maschinen 
und Vorrichtungen sowie Personal und Produktionsflache benotigt. 

Zum Stand der Technik zahlt ferner ein Instrumententafeltrager in soge- 
nannter Hybrid bauweise. Dieser Instrumententafeltrager umfasst einen 
schalenfSrmigen Grundk&rper mit eingespritzten Verstarkungsrippen aus 
Kunststoff. Weiterhin bietet dieser Instrumententafeltrager die MSglichkeit zur 
Befestigung von separat hergestellten Haltern sowie fiir die Option diverser 
Anbindungsmoglichkeiten (EP 0 370 342 A2). 

Des Weiteren ist es im Umfang der DE 195 00 790 A1 bekannt, Kunst- 
stoff/Metall-Verbundkorper herzustellen. 

In beiden Fallen ist es von Nachteil, dass trotz der angestrebten Leichtbau- 
weise und den IntegrationsmSglichkeiten zusatzliche Komponenten mit dem 
Grundkbrper durch besondere Fugemafcnahmen verbunden werden mOs- 
sen. 

Der Erfindung liegt ausgehend vom Stand der Technik die Aufgabe 
zugrunde, einen Instrumententafeltrager in hybridartiger Konfiguration zur 
Eingliederung zwischen die A-Saulen eines Kraftfahrzeugs zu schaffen, der 
ohne besondere Fugetechniken in Metall-Kunststoffbauweise bereitgestellt 
werden kann. 

Die Ltisung der Aufgabe besteht in den Merkmalen des Anspruchs 1. 

Ein derartiger Instrumententafeltrager weist zunachst einen langlichen 
schalenartigen GrundkCrper sowie stabilisierende Einlegeteile aus metalli- 
schen Werkstoffen auf. Der Grundk5rper und die vorfixierten Einlegeteile 
bilden folglich das Grundgerippe. Der Grundkorper und die Einlegeteile wer- 
den dann durch eine angespritzte innere Kunststoffverrippung zu einem 



Metall/Kunststoff-Verbundteil gefugt. Dieser Verbundteil ist von mindestens 
einem Luftfuhrungskanal wenigstens teilweise durchsetzt. Mit der Kunststoff- 
verrippung sind zugleich gegenuber dem Grundkorper nach auBen vorsprin- 
gende Halter, Konsolen und Anbindungspunkte aus Kunststoff einstOckig 
angespritzt. 

Die wesentliche Verbesserung im Rahmen der Erfindung ist also darin zu 
sehen, dass die bislang Obliche Herstellung sowie Montage der einzelnen 
Komponenten und Unterbaugruppen entfaiit. Es werden nur noch der metal- 
lische Grundkttrper und die stabilisierenden metallischen Einleger bentttigt. 
Der Grundk6rper sowie die Einleger kOnnen im Langs- und Querverlauf un- 
terschiedliche Wanddicken aufweisen. Hierzu sind Tailored Blanks, 
Engineered Blanks sowie Patchwork Blanks einsetzbar. 

Die Fugetechnik der vorfixierten Einleger, die verstSrkende Verrippung sowie 
die Formgebung der jeweiligen vorspringenden Teile wie Halter, Konsolen 
und Anbindungspunkte wird Ober den eingespritzten Kunststoff unmittelbar 
im Spritzgieliwerkzeug realisiert. Das Einspritzen des Kunststoffs durch spe- 
ziell vorgesehene Offnungen in den Metallteilen sowie in den vorgesehenen 
Werkzeugoffnungen sorgt fur den geforderten Formschluss zwischen Kunst- 
stoff und metallischem Werkstoff sowie fQr die erforderliche Versteifung aller 
Metallprofile, insbesondere Ober die Kunststoffverrippung. 

Der Instrumententafeltrager kann nunmehr gezielt unmittelbar im Spritz- 
gusswerkzeug so gestaltet werden, dass Belastungen groflflachig verteilt 
werden und keine Spannungsspitzen entstehen. 

Eine besondere Mallnahme ist darin zu sehen, dass nunmehr in diesen 
Metall/Kunststoff-Verbundteil auch mindestens ein Luftfuhrungskanal einge- 
gliedert ist. Durch die Integration eines solchen Luftfuhrungskanals ist eine 
aufterordentlich platzsparende Bauweise mGglich. 



Bevorzugt wird natQrlich eine solche LuftfUhrung komplett so integriert, dass 
alle Bereiche des Innenraums des Kraftfahrzeugs optimal beluftet und gege- 
benenfalls auch klimatisiert werden kOnnen. 

Sind die Werkstoffe im Spritzgusswerkzeug abgekQhlt, kann der fertige 
Instrumententafeltrager entnommen und ohne Nacharbeit verbaut werden. 

Nach Anspruch 2 ist es ferner von Vorteil, wenn der Luftfllhrungskanal als 
Kunststoffrohr ausgebildet ist. Dieser ist bevorzugt als Blasformteil aus 
Polypropylen Oder Polyethylen gebildet. 

Die metallischen Werkstoffe des Grundkdrpers und der Einlegeteile k6nnen 
entsprechend den Merkmalen des Anspruchs 3 aus Stahl oder Stahllegie- 
rungen bestehen. 

Vorstellbar ist aber auch eine Ausfuhrungsform, wonach (Anspruch 4) die 
metallischen Werkstoffe des GrundkOrpers und der Einlegeteile aus Alumi- 
nium oder Aluminiumlegierungen bestehen. 

Selbstverstandlich ist auch eine Kombination der Merkmale der Anspruche 3 
und 4 mOglich. 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines in den Zeichnungen veran- 
schaulichten AusfQhrungsbeispiels nSher eriautert. Es zeigen: 

Figur 1 in schematischer Perspektive anhand eines CAD-Drahtmodells 

einen Instrumententafeltrager und 

Figur 2 den Instrumententafeltrager der Figur 1 aus der Sicht des Pfeils 

II gesehen. 

Mit 1 ist in den Figuren 1 und 2 ein Instrumententafeltrager bezeichnet, der 
sich zwischen den nicht naher dargestellten A-Saulen eines Personenkraft- 
wagens erstreckt. 



Der Instrumententafeltrager 1 umfasst einen langlichen schalenartigen 
GrundkGrper 2 aus Stahlblech sowie verschiedene stabilisierende Einlege- 
teile 3, ebenfalls aus Stahlblech. 

Der GrundkOrper 2 wird in einem nicht naher veranschaulichten Spritzguss- 
werkzeug mit einer inneren Kunststoffverrippung 4 versehen. Bei der An- 
spritzung des Kunststoffs werden gleichzeitig an den Enden des GrundkOr- 
pers 2 Anbindungspunkte 5 fQr die Befestigung an den A-Saulen erzeugt. 
Die Anbindungspunkte 5 sind als Lttcher in den Einlegeteilen 3 gestanzt. Die 
Einlegeteile 3 an den Enden des Grundk6rpers 2 dienen der VerstSrkung 
des Gesamtsystems, aber insbesondere des Bereichs Anbindung A-Saule, 
da hier Spannungsspitzen auftreten kdnnen. Alle Einlegeteile 3 werden Ober 
Durchstellungen mit dem Grundkbrper 2 vorfixiert. Formschluss entsteht 
durch Einspritzen von Kunststoff an Knotenpunkten und Verrippung. 

Des Weiteren wird im Spritzgusswerkzeug ein Halter 6 fur den Airbag des 
Beifahrersitzes angespritzt. Auch ein Halter 7 fur die Befestigung an den 
Tunnel des Kraftfahrzeugs wird mit angespritzt. Dem Halter 7 konnen Metall- 
bOgel 15 zugeordnet sein. Ferner ist erkennbar, dass eine Konsole 8 zur An- 
bindung der LenksSule angespritzt wird. Mit 9 ist ein angespritzter Halter be- 
zeichnet, uber den der Instrumententafeltrager 1 an der Stirnwand des 
Kraftfahrzeugs festgelegt werden kann. Alle angespritzten Teile kOnnen je- 
weils wie dargestellt noch mit Verrippungen ausgestaltet sein. 

In den Instrumententafeltrager 1 ist eine Luftfuhrung integriert, die aus zwei 
Luftfuhrungskanalen 10, 11 in Form von Blasformteilen aus Polypropylen 
oder Polyethylen gebildet ist. Die beiden LuftfDhrungskanaie 10, 11 sind in 
die Kunststoffverrippung 4 formschlussig eingebettet, und zwar derart, dass 
sie gewissermalien schalenartig umfasst werden. 

Die LuftfOhrungskanale 10, 11 besitzen in dem mittleren Bereich des Instru- 
mentafeltragers 1 LufteinlSsse 12, durch die beispielsweise ein von einem 
nicht nSher dargestellten Klimagerat erzeugter Luftstrom den Enden der 
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LuftfuhaingskanSle 10, 11 zugefuhrt wird, von wo der Luftstrom durch 
Luftauslasse 13, 14 aus den Luftfuhrungskanaien 10, 1 1 tritt. 
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Bezugszeichenaufstellunq 



1 - Instrumententafeltrager 

2 - GrundkOrper v. 1 

3 - Einlegeteile v. 1 

4 - Verrippung 

5 - Anbindungspunkte an A-Saule 
6- Halter f. Airbag 

7 - Halter am Tunnel 

8 - Konsole / Halter Lenksaule 

9 - Halter Stirnwand 
10- LuftfQhrungskanal 
1 1 - LuftfQhrungskanal 

12- Lufteiniasse 

13- Luftauslass 

14- Luftauslass 

15- MetallbQgel 
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Schutzanspruche 

1. Instrumententafeltrager in hybridartiger Konfiguration zur Eingliederung 
zwischen die A-Saulen eines Kraftfahrzeugs, der einen langlichen 
schalenartigen Grundkdrper (2) sowie stabilisierende Einlegeteile (3) aus 
metallischen Werkstoffen aufweist, welche durch eine angespritzte 
innere Kunststoffverrippung (4) zu einem Metall/Kunststoff-Verbundteil 
gefugt sind, der von mindestens einem Luftfuhrungskanal (10, 11) 
wenigstens teilweise durchsetzt ist, wobei mit der Kunststoffverrippung 
(4) zugleich gegenQber dem Grundkorper (2) nach aulien vorspringende 
Halter (6, 7, 9), Konsolen (8) und Anbindungspunkte (5) aus Kunststoff 
einstuckig angespritzt sind. 

> 

2. Instrumententafeltrager nach Anspruch 1, bei welchem der 
Luftfuhrungskanal (10, 11) als Kunststoffrohr ausgebildet ist. 

3. Instrumententafeltrager nach Anspruch 1 oder 2, bei welchem die 
metallischen Werkstoffe des Grundkorpers (2) und der Einlegeteile (3) 
aus Stahl oder Stahllegierungen bestehen. 

4. Instrumententafeltrager nach Anspruch 1 oder 2, bei welchem die 
metallischen Werkstoffe des Grundkttrpers (2) und der Einlegeteile (3) 
aus Aluminium oder Aluminiumlegierungen bestehen. 
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